
ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-01

กาํหนด

แลว้เสร็จ

1 พื ÊนทีÉในส่วนของเตาเผา , เครืÉองจกัรมีจดุหมนุอาจถกูหนีบ/ดงึ 1.สาํรวจพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง ดาํเนินการแลว้เสรจ็

 Blower room , ไดร้บับาดเจ็บ,เสียชีวิต 2. ตรวจเช็คการด์ครอบโซ่ ว่าปกติหรอืไม่ และมีการตรวจสอบ

 พื ÊนทีÉใตเ้ตา , 3. ดาํเนินการติดตัÊงการด์ครอบเครืÉองจกัรทีÉมีจดุหมนุ เช่น หวัสายพาน ความปลอดภยั

 หอ้งไซโลถ่านหนา้เตา , 4.แจง้ซ่อม/แกไ้ข หากชาํรุด อย่างต่อเนืÉอง

พื ÊนทีÉลาํเลียงหินเขา้เตา

พื ÊนทีÉลาํเลียงหินโดย Apron

พืÊนทีÉ Emergency silo

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุงลาํดบั

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00

>

&

Chememan Public Company Limited

Risk Control Plan - Medium Risk Level

Section/Department: Production - Lime Line No.
Page 

No. Hazard Source Cause of Hazard/Nature of Hazard Corrective/Improvement Measures Completion Schedule 

1. Area in the kiln section 

Blower room

Area under the kiln

Front silo area

Coal feeding area

Apron feeder area

Emergency silo

Machinery has rotating parts that can 

pinch/pull, causing injury or death.

1. Survey area with risk

2. Check chain guards to ensure they are normal 

3. Install guards at rotating points (e.g., tail pulley)

4. Report/fix if damaged

Completed and

inspected for

Continuous safety 

— Sample English Translation —



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-01

กาํหนด

แลว้เสร็จ

1 พื ÊนทีÉในส่วนของเตาเผา , เครืÉองจกัรมีจดุหมนุอาจถกูหนีบ/ดงึ 1.สาํรวจพืÊนทีÉทีÉมีความเสีÉยง ดาํเนินการแลว้เสรจ็

 Blower room , ไดร้บับาดเจ็บ,เสียชีวิต 2. ตรวจเช็คการด์ครอบโซ่ ว่าปกติหรอืไม่ และมีการตรวจสอบ

 พื ÊนทีÉใตเ้ตา , 3. ดาํเนินการติดตัÊงการด์ครอบเครืÉองจกัรทีÉมีจดุหมนุ เช่น หวัสายพาน ความปลอดภยั

 หอ้งไซโลถ่านหนา้เตา , 4.แจง้ซ่อม/แกไ้ข หากชาํรุด อย่างต่อเนืÉอง

พื ÊนทีÉลาํเลียงหินเขา้เตา

พื ÊนทีÉลาํเลียงหินโดย Apron

พืÊนทีÉ Emergency silo

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุงลาํดบั

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-02

กาํหนด

แลว้เสร็จ

2 พื ÊนทีÉในส่วนของเตาเผา พลดัตกจากทีÉสงู ไดร้บับาดเจ็บ,เสียชีวิต 1.สาํรวจพืÊนทีÉปฏิบติังานทีÉมีความเสีÉยงและโอกาสพลดัตก ดาํเนินการแลว้เสรจ็

พื ÊนทีÉลาํเลียงหินขึ Êนไซโลโดยใชก้ระพอ้ 2.ตรวจเช็คพื ÊนทีÉ / ราวกนัตกชาํรุดเสียหายหรอืไม่ และมีการตรวจสอบ

พืÊนทีÉลาํเลียงหินขึ Êนเตาโดย Apron 3.แจง้ซ่อม/แกไ้ข หากชาํรุด ความปลอดภยั

หอ้งบดปนู Hammer mill  อย่างต่อเนืÉอง

พื ÊนทีÉยอดไซโล R

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

ลาํดบั แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุง

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-03

กาํหนด

แลว้เสร็จ

3 หอ้งไซโลถ่านหนา้เตา -อปุกรณ ์safety valve ไม่ทาํงานมีแรงดนัสะสม 1.สาํรวจพืÊนทีÉและติดตัÊงป้ายเตือนพื ÊนทีÉเสีÉยง 100%

ในเครืÉองจกัร 2.ตรวจเช็คการทาํงานของ Safety valve ว่าปกติหรอืไม่ ทกุ 3 ปี

พื ÊนทีÉในส่วนของเตาเผา -หยดุเตาในช่วง Burn out time สัÊน 1.สาํรวจพืÊนทีÉและติดตัÊงป้ายเตือนพื ÊนทีÉเสีÉยง 100%

ทาํใหเ้คลียรถ์่านไดไ้ม่หมด 2.แกไ้ขโปรแกรมโดยขยายเวลาหลงัจากมีคาํสัÉงหยดุเตา

- ซีล Reversal trap หลดุ ทาํใหข้ณะเดินเตา โดยการหน่วงเวลาเพิÉมขึ Êนอีก 30 วินาที 100%

ลมทีÉใชเ้ผาไหมถ่้านหินไม่เพียงพอ 4. หวัหนา้งานซ่อมบาํรุงฯตรวจเช็ควิธีการติดตัÊงซีลทกุครัÊง ดาํเนินการต่อเนืÉอง

5. ตรวจสอบคณุภาพซีลยางทีÉซื Êอมาก่อนนาํมาใชง้าน ดาํเนินการต่อเนืÉอง

6. ตรวจสอบโครงสรา้งฝา Single Door เนืÉองจากเวลาระยะการปิด

อาจจะไม่อยู่ในตาํแหน่งศนุยก์ลาง ดาํเนินการต่อเนืÉอง

7. ตรวจสอบซีลยางและแจง้ซ่อมหากมีลมรัÉว ดาํเนินการต่อเนืÉอง

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

ลาํดบั แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุง

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-04

กาํหนด

แลว้เสร็จ

4 หอ้งไซโลถ่านหนา้เตา อณุหภมูิภายในในไซโลถ่านหินหนา้เตาสงู 1.สาํรวจพืÊนทีÉ 100%

เกิดเพลิงไหมท้รพัยส์ินเสียหาย 2.ติดตัÊงป้ายเตือนพื ÊนทีÉเสีÉยง 100%

พืÊนทีÉในส่วนของเตาเผา ไฟฟ้าลดัวงจรเกิดเพลงิไหม ้ทรพัยสิ์นเสียหาย 3.มีการอบรมหวัขอ้ปฏิบติัหากมีการติดไฟของถ่านหินในไซโลหนา้เตา ดาํเนินการต่อเนืÉอง

4.ตรวจเช็คระดบัสารลดความรอ้นในระบบ (N2) ใหพ้รอ้มใชง้านอยู่เสมอ ดาํเนินการต่อเนืÉอง

5.มีการตรวจสอบความรอ้นของอปุกรณใ์นจดุเสีÉยงอยู่เสมอ ดาํเนินการต่อเนืÉอง

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

ลาํดบั แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุง

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-05

กาํหนด

แลว้เสร็จ

5 ความรอ้น ฝุ่ น LKD สะสมสงูในระบบทาํใหเ้กิดความรอ้น 1. ติดตัÊงป้ายเตือนในพื ÊนทีÉ 100%

สะสมเกิดไฟลกุไหมชิ้ Êนส่วนเครืÉองจกัร 2. กาํหนดใหม้ีการเปลีÉยนอปุกรณห์รอืทวนสอบตามรอบอายกุารใชง้าน

    เช่น Level วดัปรมิาณ LKD ภายใน WG bag filter เป็นตน้ ดาํเนินการต่อเนืÉอง

3.มีการอบรมหวัขอ้ควรระวงัและวิธีปฏิบตัิเพืÉอป้องกนัเหตุ ดาํเนินการต่อเนืÉอง

4.มีการตรวจสอบความรอ้นของอปุกรณใ์นจดุเสีÉยงอยู่เสมอ ดาํเนินการต่อเนืÉอง

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

ลาํดบั แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุง

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00



ส่วน / ฝ่าย  :  ผลิต-ปูนไลม์ หมายเลข SMP  : SMP-PD-06

กาํหนด

แลว้เสร็จ

6 ความรอ้น มอเตอรช็์อตคา้ง ความรอ้นสะสมเกิดไฟลกุไหม้ 1. ในการบาํรุงรกัษาเครืÉองจกัรแต่ละครัÊงใหด้าํเนินการบาํรุงรกัษาใหค้รบทกุดา้นดาํเนินการต่อเนืÉอง

ปฏิบติังานพืÊนทีÉ Air compressor room ชิ Êนส่วนเครืÉองจกัร 2. กาํหนดใหม้ีการเปลีÉยนอปุกรณต์ามรอบอายกุารใชง้าน ดาํเนินการต่อเนืÉอง

KK3& KK4 & KK5 &KK6 3. ดาํเนินการตัÊงค่า Breaker ใหใ้ชก้ระแสไฟทีÉเหมาะสมกบัอปุกรณ์ 100%

4. ติดตัÊงเครืÉองระบายความรอ้น 100%

บริษัท เคมแีมน จํากัด (มหาชน)

แผนการควบคุมความเสีÉยง ระดับความเสีÉยงปานกลาง

ลาํดบั แหล่งอนัตราย สาเหตุการเกิดอนัตราย / ลกัษณะอนัตราย มาตรการการแกไ้ข/ปรับปรุง

หนา้ทีÉ ........./..........

SMAFSM05

 Effective date : 14/02/2025 Rev.00




